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Сводная ведомость результатов проведения специальной оценки условий труда

Наименование организации: Открытое акционерное общество «Арнест»
___________________________________________________________________________________________________  Таблица 1

Н аим ен овани е

К оличество  рабочи х  м ест и численность 
работн и ков , зан яты х на этих  рабочих 

м естах

К оличество  рабочи х м ест и численность зан яты х на них работников по классам  
(п одклассам ) услови й  труда из числа рабочих мест, указанны х в граф е 3 (единиц)

класс 1 класс 2

класс 3

класс 4
всего

в том  числе на которы х 
проведена специальная  оценка 

услови й  труда
3.1 3.2 3.3 3.4.

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Р абочи е м еста (ед .) - основны е/все 411 39/100 4/4 1/1 8/22 21/50 3/13 2/10 0/0
Работники , зан яты е на рабочих м е­
стах  (чел .)

1111 100 4 1 22 50 13 10 0

из них ж енщ ин 641 24 2 0 12 9 1 0 0
из них л и ц  в возрасте  до  18 лет 0 0 0 0 0 0 0 0 0
из них инвалидов 11 1 0 0 0 1 0 0 0

И н д и ви ­
ду ал ь­

ный 
ном ер 

раб о ч е­
го места

П роф ессия/ 
долж ность/ 

сп еци альность  работника
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10 II 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
Отдел допечатной подготов­

ки
Ведущий специалист (по допе- 

чатной подготовке) 3.1 3.1 3.1 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

Специалист (по допечатной 
подготовке) 2 категории 3.1 3.1 3.1 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

Техник (по изготовлению пе- 
________ чатиых форм)_______ 3.1 3.1 3.1 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

Служб» президент»
Специалист по связям с обще­

ственностью Нет Нет Нет Нет Нет Нет



Руководство
5 Директор коммерческий - 1 1 1 Нет Нет Нет Нет Нет Нет

Цех хранения и грузоперево­
зок

6 Водитель автомобиля 2 2 - 2 2 - 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет
7А Водитель автомобиля 2 2 - 2 2 - 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет

7-1А 
<7Л ) ..........

Водитель автомобиля 2 2 - 2 2 - 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет

8А Водитель автомобиля 2 2 - 2 2 - 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет
8-1А 
<8А)

Водитель автомобиля 2 2 - 2 2 - 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет

9 Водитель автомобиля 2 2 - 2 2 - 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет
10 Техник по учету - - - - - - 1 1 1 Нет Нет Нет Нет Нет Нет
11 Техник по учету 1 1 1 Нет Нет Нет Нет Нет Нет

У часток по производству 
продукции в аэрозольной 

упаковке цеха наполнения
12А Сменный мастер - - - 2 - - - 1 1 3.1 Да Нет Нет Да Нет Нет

12-1А 
( '2  А)

Сменный мастер - - - 2 - - - 1 1 3.1 Да Нет Нет Да Нет Нет

12-2А
(12А) Сменный мастер - - - 2 - - - 1 1 3.1 Да Нет Нет Да Нет Нет

12-3 А 
(I2A )

Сменный мастер - - - 2 - - - 1 1 3.1 Да Нет Нет Да Нет Нет

12-4А
(12А)

Сменный мастер 3.1 - - - 2 - - - 1 1 3.1 Да Нет Нет Да Нет Нет

13А Сменный мастер - - - 2 - - - 1 1 3.1 Да Нет Нет Да Нет Нет
13-1А 
(1 ЗА)

Сменный мастер - - - 2 - - - - 1 1 3.1 Да Нет Нет Да Нет Нет

I3-2A
(13А)

Сменный мастер - - - 2 - - - - 1 1 3.1 Да Нет Нет Да Нет Нет

13-3A
(■ЗА)

Сменный мастер - - - 2 - - - - 1 1 3.1 Да Нет Нет Да Нет Нет

13-4А
(13А)

Сменный мастер - - - 2 - - - - 1 1 3.1 Да Нет Нет Да Нет Нет

14А
Наладчик оборудования в про­
изводстве аэрозольных упако­

вок (старший)
- - - 2 - - - - 3.1 - 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет- Нет

14-1А 
(14А)

Наладчик оборудования в про­
изводстве аэрозольных упако­

вок (старший)
- - - 2 - - - - - 3.1 - 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

14-2А
(14А)

Наладчик оборудования в про­
изводстве аэрозольных упако­

вок (старший)
- - - 2 - - - - - 3.1 - 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

14-3 А 
(14А)

Наладчик оборудования в про­
изводстве аэрозольных упако­

вок (старший)
- - - 2 - - - - - 3.1 - 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет



I5A Водитель погрузчика 2 - - 2 - - 2 2 - . . . 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет
15-1А Водитель погрузчика 2 - - 2 - - 2 2 - - - - 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет

16
Приемщик сырья, полуфабри­

катов и готовой продукции 3.1 1 - 3.1 3.1 Да Нет Нет Да Нет Нет

У часток по производству 
продукции в полимерной 

упаковке цеха наполнения
17А Сменный мастер 2 - 3.1 - - 2 - - - 1 1 3.1 3.1 Да Нет Нет Нет Нет Нет

17-1А
(17А)

Сменный мастер 2 - 3.1 - - 2 - - 1 1 3.1 3.1 Да Нет Нет Нет Нет Нет

I7-2A
(I7A ) Сменный мастер 2 - 3.1 - - 2 - I 1 3.1 3.1 Да Нет Нет Нет Нет Нет

17-3 А 
( 17А)

Сменный мастер 2 - 3.1 - - 2 - 1 1 3.1 3.1 Да Нет Нет Нет Нет Нет

18А Наладчик технологического 
оборудования (старший) 3.1 - 3.1 - - 2 - 3.1 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

18-1А 
( '8  А)

Наладчик технологического 
оборудования (старший) 3.1 - 3.1 - - 2 - 3.1 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

18-2А
(18Л)

Наладчик технологического 
оборудования (старший) 3.1 - 3.1 - - 2 - 3.1 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

18-ЗА
(18А)

Наладчик технологического 
оборудования (старший) 3.1 - 3.1 - - 2 - 3.1 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

О тделение по наполнению  
продукции цеха наполнения

19 Приемщик сырья, полуфабри­
катов и готовой продукции 3.1 - - - - 1 - 3.1 3.1 Да Нет Нет Да Нет Нет

20А Водитель погрузчика (штабе- 
лера) - - 2 2 2 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет

20-1А 
(20А)

Водитель погрузчика (штабе- 
лера) - - 2 2 2 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет

20-2А
(20А)

Водитель погрузчика (иггабе- 
лера) - - 2 2 2 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет

20-3 А 
(20А)

Водитель погрузчика (штабе- 
лера) - - 2 2 2 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет- Нет

21А Водитель погрузчика (грузчик) 2 - 2 2 2 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет
21-1А 
(21 А)

Водитель погрузчика (грузчик) 2 - 2 2 2 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет

21-2А 
(21 А)

Водитель погрузчика (грузчик) 2 - 2 2 2 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет

21-ЗА 
(21 А) Водитель погрузчика (грузчик) 2 - 2 - 2 2 - 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет

22А Водитель погрузчика (грузчик) 2 - 2 - 2 2 - 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет
22-1А 
(22А)

Водитель погрузчика (грузчик) 2 - 2 - 2 2 - - 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет

22-2А
(22А) Водитель погрузчика (грузчик) 2 - 2 - 2 2 - - 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет- Нет



22-ЗА
(22Л)

Водитель погрузчика (грузчик) 2 - 2 2 2 - - - - 3.2 2 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет

23А
Оператор копировальных и 

множительных машин 3.1 - 3.1 - - - - - - 3.1 - 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет

23-1А
(23Л)

Оператор копировальных и 
множительных машин 3.1 - 3.1 3.1 - 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет

23-2А
(23А)

Оператор копировальных и 
множительных машин 3.1 - 3.1 - - - - - - 3.1 - 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет

24 Оператор копировальных и 
множительных машин 3.1 - 3.1 - - - - - - 3.1 - 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет

Реакторное отделение цеха 
наполнения

25А
Водитель погрузчика (элек- 

троигтабелера) (грузчик, мой­
щик тары)

2 - - 2 - - 2 2 - - 2 - 3.1 2 3.1 3.1 Да Нет Нет Нет Нет Нет

25-1А 
(25А)

Водитель погрузчика (элек- 
троштабелсра) (грузчик, мой­

щик тары)
2 - - 2 - - 2 2 - - 2 - 3.1 2 3.1 3.1 Да Нет Нет Нет- Нет Нет

25-2А
(25А)

Водитель погрузчика (элек- 
троштабелера) (грузчик, мой­

щик тары)
2 - - 2 - - 2 2 - - 2 - 3.1 2 3.1 3.1 Да Нет Нет Нет Нет- Нет

25-ЗА
(25А)

Водитель погрузчика (элек- 
троштабелера) (грузчик, мой­

щик тары)
2 - - 2 - - 2 2 - - 2 - 3.1 2 3.1 3.1 Да Нет Нет Нет Нет Нет

26 Подсобный рабочий - - - 2 - - - 2 - . - - 3.2 . 3.2 3.2 Да Да Нет Нет Нет Нет
У часток развески химиче­

ского сы рья  цеха наполнения
27 Сменный мастер 3.1 - 2 - 1 . 3.1 3.1 Да Нет Нет Да Нет Нет
28 Сменный мастер 3.1 2 . 1 - 3.1 3.1 Да Нет Нет Да Нет Нет
29 Грузчик 3.1 3.1 - 3.2 - 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет
30 Грузчик 3.1 3.1 - 3.2 - 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

Отдел менеджмента качества

31
Слесарь по контрольно­

измерительным приборам и 
автоматике

2 - 2 2 Нет Нет Нет Нет Нет Нет

Цех клапанов

32А
Наладчик машин и автомати­

ческих линий по производству 
изделий из пластмасс

3.1 3.1 - 3.1 - 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

32-1А 
(32А)

Наладчик машин и автомати­
ческих линий по производству 

изделий из пластмасс
3.1 3.1 - 3.1 - 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

32-2А
(32А)

Наладчик машин и автомати­
ческих линий по производству 

изделий из пластмасс
3.1 - 3.1 - 3.1 - 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

32-3A
(32А)

Наладчик машин и автомати­
ческих линий по производству 3.1 - 3.1 - 3.1 - 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет



изделий из пластмасс

ЗЗА
Наладчик машин и автомати­

ческих линий по производству 
изделий из пластмасс

3.1 - 3.1 3.1 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

33-IA
(ЗЗА)

Наладчик машин и автомати­
ческих линий по производству 

изделий из пластмасс
3.1 - 3.1 3.1 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

33-2А
(ЗЗА)

Наладчик машин и автомати­
ческих линий по производству 

изделий из пластмасс
3.1 - 3.1 3.1 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет- Нет-

ЗЗ-ЗА
(ЗЗА)

Наладчик машин и автомати­
ческих линий по производству 

изделий из пластмасс
3.1 - 3.1 3.1 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

34А
Наладчик машин и автомати­

ческих линий по производству 
изделий из пластмасс

3.1 - 3.1 3.1 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

34-1А 
(34А)

Наладчик машин и автомати­
ческих линий по производству 

изделий из пластмасс
3.1 - 3.1 3.1 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

34-2А
(34А)

Наладчик машин и автомати­
ческих линий по производству 

изделий из пластмасс
3.1 - 3.1 3.1 3.2 3.2 Да Да Нет- Да Нет Нет

34-3A
(34А)

Наладчик машин и автомати­
ческих линий по производству 

изделий из пластмасс
3.1 3.1 3.1 3.2 3.2 Да Да Нет Да Нет Нет

У часток развески химиче­
ского сы рья  цеха наполнения

35А Развесчик химического сырья 3.1 - 3.4 3.2 3.2 3.4 3.4 Да Да Да Да Нет Нет
35-1А
(35А) Развесчик химического сырья 3.1 - 3.4 3.2 3.2 3.4 3.4 Да Да Да Да Нет Нет

35-2А
(35А)

Развесчик химического сырья 3.1 - 3.4 3.2 3.2 3.4 3.4 Да Да Да Да Нет Нет

35-3A 
(.35 А) Развесчик химического сырья 3.1 - 3.4 - - - - - - - 3.2 3.2 3.4 3.4 Да Да Да Да Нет Нет

35-4А 
(35 А)

Развесчик химического сырья 3.1 - 3.4 3.2 3.2 3.4 3.4 Да Да Да Да Нет Нет

36А Развесчик химического сырья 3.1 - 3.4 3.2 3.2 3.4 3.4 Да Да Да Да Нет Нет
36-1А
(36А) Развесчик химического сырья 3.1 - 3.4 - - - - - - - 3.2 3.2 3.4 3.4 Да Да Да Да Нет Нет

36-2А
(36А)

Развесчик химического сырья 3.1 - 3.4 3.2 3.2 3.4 3.4 Да Да Да Да Нет Нет

36-3A
(36А) Развесчик химического сырья 3.1 - 3.4 3.2 3.2 3.4 3.4 Да Да Да Да Нет Нет

36-4А
(36А)

Развесчик химического сырья 3.1 • 3.4 3.2 3.2 3.4 3.4 Да Да Да Да Нет Нет

У часток по приготовлению  
А Д В для полимерной про­

дукции реакторного отделе-



ния цеха наполнения

37А
Аппаратчик приготовления 

эмульсий 2 - - 2 3.2 3.2 3.3 Да Да Да Нет Нет Нет

37-1А 
(37А)

Аппаратчик приготовления 
эмульсий 2 - - 2 3.2 3.2 3.3 Да Да Да Нет Нет Нет

37-2А
(37А)

Аппаратчик приготовления 
эмульсий 2 - - 2 3.2 3.2 3.3 Да Да Да Нет Нет Нет

37-3A
(37А)

Аппаратчик приготовления 
эмульсий 2 * 2 3.2 3.2 3.3 Да Да Да Нет Нет Нет

37-4А 
(37А) ..

Аппаратчик приготовления 
эмульсий 2 - 2 3.2 3.2 3.3 Да Да Да Нет Нет Нет

38А Аппаратчик приготовления 
эмульсий 2 - 2 3.2 3.2 3.3 Да Да Да Нет Нет Нет

38-1А
(38А)

Аппаратчик приготовления 
эмульсий 2 - 2 3.2 3.2 3.3 Да Да Да Нет Нет Нет

38-2А
(38А)

Аппаратчик приготовления 
эмульсий 2 - 2 3.2 3.2 3.3 Да Да Да Нет Нет Нет

38-3A
(38А)

Аппаратчик приготовления 
эмульсий 2 - 2 3.2 3.2 3.3 Да Да Да Нет Нет Нет

38-4А 
__ (38А)

Аппаратчик приготовления 
эмульсий 2 - 2 3.2 3.2 3.3 Да Да Да Нет Нет Нет

39А Аппаратчик приготовления 
эмульсий 2 - 2 - - - - - • 3.2 3.2 3.3 Да Да Да Нет Нет Нет

39-1А 
(39А)

Аппаратчик приготовления 
эмульсий 2 - 2 3.2 3.2 3.3 Да Да Да Нет Нет Нет

39-2 А 
(39А)

Аппаратчик приготовления 
эмульсий 2 - 2 - - - - - - 3.2 3.2 3.3 Да Да Да Нет Нет Нет

Дата составления:____  
Председатель комиссии по проведению спе: 

_____________Г лавны й инж енер 
(должность) (по клись)

оценки условии труда
_________ Д есятни чен ко  А .И.

Ф И О

О 2 НОЙ 2015
(дата)

Члены комиссии по проведению специальной оценки у^овий труда:
Н ачальник отдел а  охраны  труда и про­

м ы ш ленной  безопасности Ж евн иц кий  В.П. О 2 НОЙ 2015
(должность) ФИО. (дата)

Зам . председателя первичной п роф со­
ю зной организации Е вглевская Е.Н. 0 2 НОЯ 2015

(должность) (ПОДПИС^/ __^ (Ф И О ) '  (дата)

Н ачальник деп артам ен та по уп равле­
нию  персоналом

(должность) (подины
К ичигина С .Н . 
.......(ФИО.)

0 2 НОЯ 2015
(дата)


